
СИСТЕМЫ ЭЛЕКТРООБОГРЕВА КАБЕЛЯМИ
с минеральной изоляцией с постоянной мощностью обогрева



Íàäåæíîå ðåøåíèå ïðîáëåì ðàáîòû â óñëîâèÿõ ñâåðõâûñîêèõ òåìïåðàòóð è àãðåññèâíûõ ñðåä — 
êàáåëü ñ ìèíåðàëüíîé èçîëÿöèåé — ýòî óíèêàëüíàÿ ïðîäóêöèÿ ÀÎ «Êèðñêàáåëü».

Åäèíñòâåííûì è óíèêàëüíûì ïðîèçâîäèòåëåì ïîäîáíîé ïðîäóêöèè íå òîëüêî â Ðîññèè, íî ïî 
áîëüøèíñòâó ïîçèöèé- â ìèðå, ÿâëÿåòñÿ ÀÎ « Êèðñêàáåëü, êîòîðûé óæå ìíîãî äåñÿòèëåòèé, 
íà÷èíàÿ ñ 1968 ãîäà, âåäåò ïðîèçâîäñòâî øèðîêîãî ñïåêòðà êàáåëåé ñ ìèíåðàëüíîé èçîëÿöèåé 
(MI êàáåëåé).

Ñ 2018 ãîäà, èäÿ íà âñòðå÷ó ïîòðåáíîñòÿì è çàïðîñàì ïîòðåáèòåëåé, Êèðñêàáåëü ñòàë 
ïðîèçâîäèòåëåì ñåêöèé ìèíåðàëüíîãî êàáåëÿ ïîëíîãî öèêëà, íà÷èíàÿ ñ âûïóñêà êàáåëÿ 
è åãî ðàçäåëêè íà ãîòîâûå ñåêöèè, èñïîëüçóÿ ïåðåäîâûå òåõíîëîãèè ëàçåðíîé ñâàðêè, êàê 
îäíîæèëüíîãî, òàê è äâóõæèëüíîãî. Øèðîêèé àññîðòèìåíò ìàòåðèàëà îáîëî÷åê è ñîïðîòèâëåíèé 
ãðåþùåãî ïðîâîäíèêà ïîçâîëÿåò ïðåäåëüíî òî÷íî ïîäîáðàòü êàáåëü ïîä êîíêðåòíûå íóæäû è 
ïðîåêòû Çàêàç÷èêà.

Òàêæå çàâîä Êèðñêàáåëü ïðîèçâîäèò ðåìîíò êàáåëåé ñ ìèíåðàëüíîé èçîëÿöèåé ñòîðîííèõ 
ïðîèçâîäèòåëåé, ñ ïðåäîñòàâëåíèåì ãàðàíòèéíûõ îáÿçàòåëüñòâ.

Êàáåëè ñ ìèíåðàëüíîé èçîëÿöèåé ÀÎ «Êèðñêàáåëü» — ëó÷øåå ðåøåíèå íåòðèâèàëüíûõ çàäà÷.

Òåõíè÷åñêèå êîíñóëüòàöèè ïî ïðîäóêöèè
ÎÎÎ «ÓÍÊÎÌÒÅÕ»

119017, ã.Ìîñêâà, óë. Áîëüøàÿ Îðäûíêà, ä. 46, ñòð. 5
Òåë.: +7 (800) 600-10-20, äîá. 1128, 1220

DZhilyakov@uncomtech.com
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ÍÀÇÍÀ×ÅÍÈÅ
Ñèñòåìû îáîãðåâà ñ êàáåëÿìè ïðîèçâîäñòâà ÀÎ «Êèðñêàáåëü» ñ ìèíåðàëüíîé èçîëÿöèåé ïðåäëàãàþò îïòèìàëüíîå ðåøåíèå, 
êîãäà ìîùíîñòü îáîãðåâà èëè òåìïåðàòóðíûé äèàïàçîí ïðåâûøàåò äîïóñòèìûå ïðåäåëû äëÿ ãðåþùèõ êàáåëåé ñ ïîëèìåðíîé 
èçîëÿöèåé.

ÎÏÈÑÀÍÈÅ
• Ðàáî÷èå íàïðÿæåíèÿ äî 600 Â 
• Ïîääåðæàíèå òåìïåðàòóð äî 600°C 
• Âûäåðæèâàåìàÿ òåìïåðàòóðà äî 1000°C
• Äëèíà öåïè îáîãðåâà îò íåñêîëüêèõ ìåòðîâ äî íåñêîëüêèõ ñîòåí ìåòðîâ

ÊÎÍÑÒÐÓÊÖÈß
Ñåêöèÿ ãðåþùåãî ýëåìåíòà ñ ìèíåðàëüíîé èçîëÿöèåé ñîñòîÿò èç ãðåþùåãî êàáåëÿ ïðîèçâîäñòâà ÀÎ « Êèðñêàáåëü» ñ îäíîé 
èëè äâóìÿ ãðåþùèìè æèëàìè, ïîìåùåííûìè â îáëàäàþùóþ âûñîêèìè äèýëåêòðè÷åñêèìè ñâîéñòâàìè èçîëÿöèþ èç îêñèäà 
ìàãíèÿ, ïîêðûòàÿ áåñøîâíîé ìåòàëëè÷åñêîé îáîëî÷êîé, ñîåäèíåíèÿ õîëîäíîãî ââîäà ñ ãðåþùèì êàáåëåì (ìóôòà), à òàêæå 
õîëîäíîãî ââîäà ñ ñîîòâåòñòâóþùèì ãåðìåòèçèðîâàííûì óïëîòíåíèåì è êàáåëüíûì ñàëüíèêîì.
Ïðèìåíåíèå äâóõæèëüíûõ ãðåþùèõ êàáåëåé çíà÷èòåëüíî ñîêðàùàåò çàòðàòû íà ñèñòåìó îáîãðåâà è óïðîùàåò ìîíòàæ, â 
÷àñòíîñòè íà òðóáîïðîâîäàõ íåáîëüøîãî äèàìåòðà è èìïóëüñíûõ ëèíèÿõ, à òàêæå ïîçâîëÿåò ñíèìàòü ïîâûøåííóþ ìîùíîñòü 
ñ îäíîãî ìåòðà êàáåëÿ.

Ìåòàëëè÷åñêàÿ îáîëî÷êà 
(ðàçëè÷íûå ìàòåðèàëû)

Ìåòàëëè÷åñêàÿ îáîëî÷êà 
(ðàçëè÷íûå ìàòåðèàëû)

ÎÄÍÎÆÈËÜÍÛÉ ÊÀÁÅËÜ

ÄÂÓÕÆÈËÜÍÛÉ ÊÀÁÅËÜ

Ãðåþùàÿ æèëà

Ãðåþùàÿ æèëà
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ÏÐÈÍÖÈÏ ÐÀÁÎÒÛ
Òåïëî âûäåëÿåòñÿ æèëîé(àìè) çà ñ÷åò îìè÷åñêîãî ñîïðîòèâëåíèÿ. Â çàâèñèìîñòè îò íåîáõîäèìîãî ñîïðîòèâëåíèÿ, äëÿ æèë 
êàáåëÿ èñïîëüçóþòñÿ ðàçëè÷íûå ìàòåðèàëû.Ìîùíîñòü îáîãðåâà è òåìïåðàòóðíûå õàðàêòåðèñòèêè êàáåëåé ñ ìèíåðàëüíîé 
èçîëÿöèåé çàâèñÿò îò   êîíêðåòíîé îáëàñòè ïðèìåíåíèÿ. Ïðîåêòíûå ïàðàìåòðû, âêëþ÷àÿ òèï êàáåëÿ è åãî ñîïðîòèâëåíèå, 
äëèíó öåïè, èñïîëüçóåìîå íàïðÿæåíèå è ýëåêòðè÷åñêóþ êîíôèãóðàöèþ íàïðÿìóþ âëèÿþò íà õàðàêòåðèñòèêè ñèñòåìû 
îáîãðåâà. Ïðîåêòèðîâàíèå è âûáîð ïðîäóêòîâ äîëæíû âûïîëíÿòüñÿ êâàëèôèöèðîâàííûì ïåðñîíàëîìñ èñïîëüçîâàíèåì 
ñîîòâåòñòâóþùèõ ïðîãðàìì äëÿ ïðîåêòèðîâàíèÿ. Ëþáîå èçìåíåíèå ýòèõ ïàðàìåòðîâ ìîæåò áûòü êðèòè÷íûì è òðåáóåò 
ïåðåïðîâåðêè âñåãî ïðîåêòà.

ÏÐÅÈÌÓÙÅÑÒÂÀ
ÁÎËÜØÎÉ ÂÛÁÎÐ ÌÀÒÅÐÈÀËÎÂ ÎÁÎËÎ×ÊÈ È ÑÎÏÐÎÒÈÂËÅÍÈÉ
Áîëüøîé âûáîð ìàòåðèàëîâ îáîëî÷êè ãàðàíòèðóåò, ÷òî âû íàéäåòå ïðîäóêò, èäåàëüíî ñîîòâåòñòâóþùèé òðåáîâàíèÿì ïî 
òåìïåðàòóðíîìó äèàïàçîíó, íåîáõîäèìîé ìîùíîñòè îáîãðåâà, à òàêæå ñòîéêîñòè ê âîçäåéñòâèþ êîððîçèîííûõ àãåíòîâ. 
Øèðîêèé äèàïàçîí ñîïðîòèâëåíèé ïîçâîëÿåò ñïðîåêòèðîâàòü ïðàâèëüíóþ öåïü îáîãðåâà, áàçèðóÿñü íà ïðîòÿæåííîñòè 
âàøèõ òðóáîïðîâîäîâ èëè ðàçìåðàõ îáîðóäîâàíèÿ.

ÀÄÀÏÒÈÐÓÅÌÎÑÒÜ ÊÎ ÂÑÅÌ ÎÁËÀÑÒßÌ ÏÐÈÌÅÍÅÍÈß
Ðàçëè÷íûå âûïóñêàåìûå êîíñòðóêöèè è âàðèàíòû êîíöåâîé çàäåëêè ïîçâîëÿþò ïðèìåíÿòü êàáåëè ñ ìèíåðàëüíîé èçîëÿöèåé 
â øèðîêîì ñïåêòðå îáëàñòåé ïðèìåíåíèÿ, îò íåáîëüøèõ ëèíèé ÊÈÏèÀ, ïîäâåðãàþùèåñÿ âîçäåéñòâèþ âûñîêèõ òåìïåðàòóð, 
äî ëèíèé ïåðåêà÷êè èëè îáîðóäîâàíèÿ ñëîæíîé ôîðìû.
Âûñîêàÿ ìîùíîñòü îáîãðåâà ïîçâîëÿåò ïðèìåíÿòü èõ â êà÷åñòâå ðåøåíèÿ äëÿ ïðîöåññîâ ïëàâëåíèÿ èëè èñïàðåíèÿ.

ÝËÅÌÅÍÒÛ Ñ ÇÀÂÎÄÑÊÎÉ ÊÎÍÖÅÂÎÉ ÇÀÄÅËÊÎÉ (ËÀÇÅÐÍÎÉ ÑÂÀÐÊÎÉ) ÄËß ÓËÓ×ØÅÍÈß ÍÀÄÅÆÍÎÑÒÈ
Ñåêöèè íàãðåâàòåëüíûå ñ çàâîäñêîé çàäåëêîé ïðîõîäÿò êîìïëåêñíûå èñïûòàíèÿ íà çàâîäå è ãàðàíòèðóþò ñòàáèëüíûé âûñîêèé 
óðîâåíü êà÷åñòâà, îáåñïå÷èâàþùèé çíà÷èòåëüíîå ñîêðàùåíèå âðåìåíè íà ìîíòàæ è óñòðàíåíèå ðèñêà íåîáõîäèìîñòè 
ïåðåäåëêè ñîåäèíåíèé íà îáúåêòå ìîíòàæà. Ñîåäèíåíèÿ ýëåìåíòîâ íàãðåâàòåëüíûõ ñåêöèé ïðîèçâîäÿòñÿ ïîñðåäñòâîì 
ëàçåðíîé ñâàðêè ýòî ïîçâîëÿåò îáåñïå÷èòü ñàìîå âûñîêîå êà÷åñòâî è ÷ðåçâû÷àéíî íàäåæíîå ñîåäèíåíèå ñ áîëåå âûñîêèì 
êëàññîì òåìïåðàòóðû, ÷åì äëÿ âûïîëíåííûõ âðó÷íóþ ïàÿíûõ ñåðåáðÿíûì ïðèïîåì ñîåäèíåíèé.

ÎÁËÀÑÒÈ ÏÐÈÌÅÍÅÍÈß
Ê òèïè÷íûì îáëàñòÿì ïðèìåíåíèÿ îòíîñÿòñÿ òðóáîïðîâîäû èëè òåõíîëîãè÷åñêîå îáîðóäîâàíèå, òðåáóþùèå âûñîêèõ 
ïîääåðæèâàåìûõ òåìïåðàòóð èëè ïîäâåðãàþùèåñÿ ïîñòîÿííîìó âîçäåéñòâèþ âûñîêèõ òåìïåðàòóð.

Нефтепереработка (Нефте-) химия Электрогенерация Общего назначения

Гидрокрекинг Фталевый ангидрид Питательная вода высокого 
давления

Предотвращение конденсации 
в фильтрах

Коксование Бензол/стирол Продувочные линии Фазовые переходы 
(плавление, испарение)

Парафин Полипропилен Линии КИПиА Соли

Сера Полиэтилен Паропроводы Реакторы

Асфальт Хлор/гликоли Деаэраторные линии Атомная промышленность

Битум Акриловая и адипиновая кислота Конденсат высокого давления

Тяжелые остатки Диметил терефталат

Предотвращение выпадения 
газоконденсата

Компоненты синтетических 
волокон
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ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ ÊÀÁÅËÅÉ Ñ ÌÈÍÅÐÀËÜÍÎÉ ÈÇÎËßÖÈÅÉ
Âñëåäñòâèå îñîáåííîñòåé êîíñòðóêöèè ãðåþùèõ ýëåìåíòîâ, âûáîð ïîäõîäÿùåãî ãðåþùåãî êàáåëÿ ñ ìèíåðàëüíîé 
èçîëÿöèåé ñëåäóåò ïðîèçâîäèòü ñëåäóÿ íåñêîëüêèì ñïåöèàëüíûì ïðàâèëàì:

• Îöåíêà âûçûâàþùèõ êîððîçèþ âåùåñòâ, ïîòåíöèàëüíî âîçäåéñòâóþùèõ íà êàáåëü, ÷òîáû ïðîâåðèòü ñîîòâåòñòâèå 
îáîëî÷êè êàáåëÿ (ñì. òàáë. 1).

• Îöåíêà ìàêñ. òåìïåðàòóðû îáîëî÷êè è ìàêñ. ìîùíîñòè îáîãðåâà â çàâèñèìîñòè îò ãðóïïû êàáåëåé è ïðèìåíåíèÿ 
ïàÿííûõ ñîåäèíåíèé èëè ëàçåðíîé ñâàðêè (ñì. òàáë. 2).

• Îïðåäåëåíèå ìîùíîñòè îáîãðåâà â çàâèñèìîñòè îò íàïðÿæåíèÿ, äëèíû è ñîïðîòèâëåíèÿ ãðåþùèõ ýëåìåíòîâ.

Ãðåþùèå êàáåëè ñ ìèíåðàëüíîé èçîëÿöèåé ïîñòàâëÿþòñÿ ñ çàâîäñêîé çàäåëêîé (êàáåëüíûì ñàëüíèêîì/êàáåëüíûì 
ââîäîì), ïðîøåäøèå êîìïëåêñíûå èñïûòàíèÿ íà çàâîäå, ÷òî ãàðàíòèðóåò âûñîêèé óðîâåíü êà÷åñòâà (ñì. ðèñ. 1).
Äëÿ ãðåþùèõ êàáåëåé ñ îáîëî÷êîé èç íåðæàâåþùåé ñòàëè, èíêîíåëÿ 600, ñïëàâîâ 825 è ìåäíî-íèêåëåâîãî èñïîëüçóåòñÿ 
ëàçåðíàÿ ñâàðêà. Ýòî îáåñïå÷èâàåò ñîåäèíåíèÿì âûñî÷àéøóþ íàäåæíîñòü è ïîçâîëÿåò èñïîëüçîâàòü êàáåëè ïðè áîëåå 
âûñîêèõ òåìïåðàòóðàõ è/èëè íàãðóçêàõ.
Ãðåþùèå êàáåëè â ëþáîé èç óêàçàííûõ âûøå îáîëî÷åê, òàêæå âûïóñêàþòñÿ â äâóõæèëüíîé âåðñèè, ÷òî îáåñïå÷èâàåò 
çíà÷èòåëüíûå òåõíè÷åñêèå ïðåèìóùåñòâà â óñëîâèÿõ îãðàíè÷åííîãî ïðîñòðàíñòâà èëè êîãäà òðåáóåòñÿ âûñîêàÿ ìîùíîñòü 
îáîãðåâà, íàïðèìåð, äëÿ âûñîêîòåìïåðàòóðíûõ ëèíèé ÊÈÏèÀ èëè êîðîòêèõ îòâåòâëåíèé òðóáîïðîâîäîâ. Îíè òàêæå 
ýêîíîìÿò âðåìÿ ìîíòàæà, ïîñêîëüêó òðåáóåòñÿ ëèøü ïîëîâèíà äëèíû ïî ñðàâíåíèþ ñ îáû÷íûìè êàáåëÿìè (ñì. ðèñ. 2).

Ðèñ. 1. Êîíñòðóêöèÿ îäíîæèëüíîãî êàáåëÿ 

Ðèñ. 2. Êîíñòðóêöèÿ äâóõæèëüíîãî êàáåëÿ

Ãðåþùèé 
êàáåëü

Ãðåþùèé 
êàáåëü

Ãðåþùèé 
êàáåëü

Ñîåäèíåíèå 
õîëîäíîãî ââîäà 
ñ ãðåþùèì êàáåëåì

Ñîåäèíåíèå 
õîëîäíîãî ââîäà 
ñ ãðåþùèì êàáåëåì

Õîëîäíûé
ââîä

Êàáåëüíûé 
ñàëüíèê

Êàáåëüíûé 
ñàëüíèê

Ïðîâîäíèê +
çàçåìëåíèå

Ïðîâîäíèê +
çàçåìëåíèå

Êîíöåâàÿ çàäåëêà 
ïîä ïàéêó
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Òàáëèöà 1. ÈÍÔÎÐÌÀÖÈß Î ÊÎÐÐÎÇÈÉÍÎÉ ÑÒÎÉÊÎÑÒÈ ÐÀÇËÈ×ÍÛÕ ÌÀÒÅÐÈÀËÎÂ ÎÁÎËÎ×ÊÈ Â ÐÀÇËÈ×ÍÛÕ ÑÐÅÄÀÕ.

Òàáëèöà 2. ÑÂÅÄÅÍÈß Î ÒÅÌÏÅÐÀÒÓÐÍÛÕ ÐÅÆÈÌÀÕ

МАТЕРИАЛ ОБОЛОЧКИ 
ГРЕЮЩЕГО КАБЕЛЯ 
С МИНЕРАЛЬНОЙ ИЗОЛЯЦИЕЙ СЕ

РН
А

Я 
КИ

СЛ
ОТ

А

СО
Л

ЯН
А

Я 
КИ

СЛ
ОТ

А

П
Л

АВ
ИК

ОВ
А

Я 
КИ

СЛ
ОТ

А

Ф
ОС

Ф
ОР

Н
А

Я 
КИ

СЛ
ОТ

А

АЗ
О

ТН
А

Я 
КИ

СЛ
ОТ

А

ОР
ГА

НИ
ЧЕ

СК
ИЕ

 
КИ

СЛ
ОТ

Ы

Щ
ЕЛ

ОЧ
И

СО
Л

И

М
ОР

СК
А

Я 
ВО

Д
А

Х
Л

ОР
И

Д
Ы

Медь НР НР Д Д НР Д Д ? НР ? 

Медно-никелевый сплав НР ? ? ? ? ? ? ? Р Р

Нержавеющая сталь НР НР НР НР ? Р Д Д НР НР

Инконель 600 ? ? Д ? ? Р Р Р Д Р

Сплав 825 Р Р Р Р Р Р Р Р Р Р

Р рекомендуется Д допустимо ? требуются дополнительные данные НР не рекомендуется

Греющий кабель Материал оболочки Максимальная 
температура оболочки

Максимальная 
типовая 

мощность обогрева, 
Вт/м

Температурный класс 
для взрывоопасной 

зоны

КНММ М Медь 250°C 50** Т6-Т3

КНММНМ, КНММНКн Медно-никелевый сплав 
(70/30) 400°C 70** Т6-Т2

КНМСНХ, КНМСКн, КНМСМ Нержавеющая сталь 321 600°C /450°C* 150** Т6-Т1

КНМСинНх, КНМСинКн, КНМСинМ Инконель 600 800°C /450°C* 300** Т6-Т1

КНМС825Нх-Н, КНМС825Кн, 
КНМС825М Сплав 825 650°C /450°C* 270** Т6-Т1

(*)    Во взрывоопасных зонах
(**)  Типовое значение , разрешенная макс. мощность обогрева зависит от области применения. Для получения более подробной информации 
свяжитесь с  компанией Ункомтех.
Минимальная температура монтажа минус 60°C.
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ÑÈÑÒÅÌÛ ÎÁÎÃÐÅÂÀ ÊÀÁÅËßÌÈ 

ñ ìèíåðàëüíîé èçîëÿöèåé ñ ïîñòîÿííîé ìîùíîñòüþ îáîãðåâà

Ñîåäèíèòåëüíàÿ êîðîáêà

Ñîåäèíèòåëüíàÿ êîðîáêà

Áèðêà ñ èíôîðìàöèåé î öåïè îáîãðåâà

Áèðêà ñ èíôîðìàöèåé î öåïè îáîãðåâà

Õîëîäíûé ââîä ñ ìèíåðàëüíîé èçîëÿöèåé (îäíîæèëüíûé)

Õîëîäíûé ââîä ñ ìèíåðàëüíîé èçîëÿöèåé (îäíîæèëüíûé)

Ñîåäèíåíèå õîëîäíîãî ââîäà ñ ãðåþùèì êàáåëåì

Ñîåäèíåíèå õîëîäíîãî ââîäà ñ ãðåþùèì êàáåëåì

Îäíîêðàòíàÿ ïåòëÿ ãðåþùåãî êàáåëÿ
ñ ìèíåðàëüíîé èçîëÿöèåé (îäíîæèëüíûé)

Äâóõæèëüíûé êàáåëü
ñ ìèíåðàëüíîé èçîëÿöèåé

Êîíöåâàÿ çàäåëêà

ÎÁÇÎÐ ÑÈÑÒÅÌ ÎÁÎÃÐÅÂÀ Ñ ÃÐÅÞÙÈÌÈ ÊÀÁÅËßÌÈ Ñ ÌÈÍÅÐÀËÜÍÎÉ ÈÇÎËßÖÈÅÉ
ÑÈ

ÑÒÅÌ
Û

 C Î
Ä

Í
ÎÆ

È
Ë

ÜÍ
Û

Ì
È

 Ê
À

ÁÅË
ßÌ

È
ÑÈ

ÑÒÅÌ
Û

 C Ä
ÂÓ

Õ
Æ

È
Ë

ÜÍ
Û

Ì
È

 Ê
À

ÁÅË
ßÌ

È

Ñîåäèíèòåëüíàÿ êîðîáêà

Áèðêà ñ èíôîðìàöèåé î öåïè îáîãðåâà

Õîëîäíûé ââîä ñ ìèíåðàëüíîé èçîëÿöèåé (îäíîæèëüíûé)

Ñîåäèíåíèå õîëîäíîãî ââîäà ñ ãðåþùèì êàáåëåì

ÑÈÑÒÅÌÛ ÎÁÎÃÐÅÂÀ ÊÀÁÅËßÌÈ 
ñ ìèíåðàëüíîé èçîëÿöèåé ñ ïîñòîÿííîé ìîùíîñòüþ îáîãðåâà

Ñîåäèíèòåëüíàÿ êîðîáêà

Áèðêà ñ èíôîðìàöèåé î öåïè îáîãðåâà

Õîëîäíûé ââîä ñ ìèíåðàëüíîé èçîëÿöèåé (îäíîæèëüíûé)

Ñîåäèíåíèå õîëîäíîãî ââîäà ñ ãðåþùèì êàáåëåì

Äâóõæèëüíûé êàáåëü
ñ ìèíåðàëüíîé èçîëÿöèåé

Êîíöåâàÿ çàäåëêà

Ñîåäèíèòåëüíàÿ êîðîáêà

Îäíîêðàòíàÿ ïåòëÿ ãðåþùåãî êàáåëÿ
ñ ìèíåðàëüíîé èçîëÿöèåé (îäíîæèëüíûé)
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ÑÈÑÒÅÌÛ ÎÁÎÃÐÅÂÀ ÊÀÁÅËßÌÈ 

ñ ìèíåðàëüíîé èçîëÿöèåé ñ ïîñòîÿííîé ìîùíîñòüþ îáîãðåâà

ÊÍÌÌ Ì
Ãðåþùèå êàáåëè ñ ìèíåðàëüíîé èçîëÿöèåé ñ ìåäíîé îáîëî÷êîé
îäíîæèëüíûå.
Ìàêñ. äîïóñòèìàÿ òåìïåðàòóðà äëÿ êàáåëåé ñ ìåäíîé îáîëî÷êîé 
ñîñòàâëÿåò 250°C. 
Òèïîâàÿ* ìàêñèìàëüíàÿ ìîùíîñòü îáîãðåâà — 50 Âò/ì*.

ÊÍÌÌÍÌ / ÊÍÌÌÍÊí
Ãðåþùèå êàáåëè ñ ìèíåðàëüíîé èçîëÿöèåé ñ ìåäíî-íèêåëåâîé 
îáîëî÷êîé (70/30) â îäíî è äâóõæèëüíîé êîíñòðóêöèè. 
Ìàêñ. äîïóñòèìàÿ òåìïåðàòóðà äëÿ êàáåëåé ñ ìåäíî-íèêåëåâîé 
îáîëî÷êîé ñîñòàâëÿåò 400°C. 
Òèïîâàÿ* ìàêñèìàëüíàÿ ìîùíîñòü îáîãðåâà — 70 Âò/ì.

ÊÌÍÑÍõ-Í / ÊÍÌÑÊí / ÊÍÌÑÌ
Ãðåþùèå êàáåëè ñ ìèíåðàëüíîé èçîëÿöèåé ñ îáîëî÷êîé èç 
íåðæàâåþùåé ñòàëè (08Õ18Í10Ò) â îäíî- è äâóõæèëüíîé 
êîíñòðóêöèè. Ìàêñ. äîïóñòèìàÿ òåìïåðàòóðà äëÿ êàáåëåé 
ñ îáîëî÷êîé èç íåðæàâåþùåé ñòàëè — äî 600°C (450°C âî 
âçðûâîîïàñíûõ çîíàõ).
Òèïîâàÿ* ìàêñèìàëüíàÿ ìîùíîñòü îáîãðåâà — 150 Âò/ì.

ÊÍÌÑ825Íõ-Í / ÊÍÌÑ825Êí / ÊÍÌÑ825Ì
Ãðåþùèå êàáåëè ñ ìèíåðàëüíîé èçîëÿöèåé ñ îáîëî÷êîé èç 
ñïëàâà 825, â îäíî- è äâóõæèëüíîé** êîíñòðóêöèè.
Ìàêñ. äîïóñòèìàÿ òåìïåðàòóðà äëÿ êàáåëåé ñ îáîëî÷êîé 
èç ñïëàâà 825 ñ ëàçåðíîé ñâàðêîé — äî 650°C/450°C âî 
âçðûâîîïàñíûõ çîíàõ.
Òèïîâàÿ* ìàêñèìàëüíàÿ ìîùíîñòü îáîãðåâà äëÿ îäíîæèëüíûõ 
êàáåëåé — 210 Âò/ì, äëÿ äâóõæèëüíûõ êàáåëåé — 270 Âò/ì.

ÊÍÌÑèíÍõ-Í / ÊÍÌÑ825Êí / ÊÍÌÑèíÌ
Ãðåþùèå êàáåëè ñ ìèíåðàëüíîé èçîëÿöèåé ñ îáîëî÷êîé èç 
ñïëàâà èíêîíåëü 600 â îäíî è äâóõæèëüíîé êîíñòðóêöèè. 
Ìàêñ. äîïóñòèìàÿ òåìïåðàòóðà äëÿ êàáåëåé ñ îáîëî÷êîé èç 
èíêîíåëÿ 600 ñ ëàçåðíîé ñâàðêîé — äî 800°C/450°C. Òèïîâàÿ* 
ìàêñèìàëüíàÿ ìîùíîñòü îáîãðåâà — 300 Âò/ì. 

* Òèïîâàÿ ìîùíîñòü îáîãðåâà çàâèñèò îò îáëàñòè ïðèìåíåíèÿ è 
êîíñòðóêöèè êàáåëÿ. Ïðè íåîáõîäèìîñòè èñïîëüçîâàíèÿ êàáåëåé 
äëÿ áîëåå âûñîêèõ òåìïåðàòóð èëè ñ áîëåå âûñîêîé ìîùíîñòüþ 
îáîãðåâà, ñâÿæèòåñü ñ ìåñòíûì ïðåäñòàâèòåëüñòâîì êîìïàíèè 
Óíêîìòåõ.

** Äâóõæèëüíûå ãðåþùèå êàáåëè âûïóñêàþòñÿ äëÿ 
íàïðÿæåíèé äî 300 Â è 600 Â ïåðåìåííîãî òîêà.

ÃÐÅÞÙÈÅ ÊÀÁÅËÈ
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ÑÈÑÒÅÌÛ ÎÁÎÃÐÅÂÀ ÊÀÁÅËßÌÈ 

ñ ìèíåðàëüíîé èçîëÿöèåé ñ ïîñòîÿííîé ìîùíîñòüþ îáîãðåâà

ÑÅÊÖÈÈ ÍÀÃÐÅÂÀÒÅËÜÍÛÅ ÍÀ ÎÑÍÎÂÅ ÊÀÁÅËß Ñ ÌÈÍÅÐÀËÜÍÎÉ ÈÇÎËßÖÈÅÉ

МАРКИ
СН-КНМСНх-Н, СН-КНМСКн, СН-КНМСМ
СН-КНМСинМ; СН-КНМСинНх-Н; СН-КНМСинКн; СН-КНММНКн; СН-КНММНМ
СН-КНМС825Нх-Н; СН-КНМС825Кн
ТУ 16.К03-76-2018

ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ
Секции нагревательные предназначены для использования в системах электрообогрева во взрывоопасных зонах.

КЛАСС ПОЖАРНОЙ ОПАСНОСТИ ИЗДЕЛИЙ ПО ГОСТ 31565-2012
О2.8.2.5.4.

МАРКИРОВКА ВЗРЫВОЗАЩИТЫ СЕКЦИИ
1Ex eb IIС T1…Т6 Gb Х
Взрывозащищенность секций обеспечивается выполнением их конструкции и взрывозащитой вида «eb» в соответствии с  
требованиями ГОСТ 31610.0-2019 и ГОСТ 31610.7-2017.

КОД ОКПД2
27.32.13.136 - Провода и кабели нагревательные.

КОНСТРУКЦИЯ
Секции  состоят из тепловыделяющего элемента (нагревательного кабеля) и холодных вводов на основе одножильного 
или двухжильного  кабеля нагревостойкого с минеральной изоляцией, гибких изолированных токопроводящих жил, 
соединительных муфт и кабельных вводов (концевых заделок).

СЕРТИФИКАТЫ
Секции нагревательные на основе кабеля с минеральной изоляцией имеют 
Сертификат соответствия требованиям «Технического регламента Таможенного Союза «О безопасности оборудования для 
работы во взрывоопасных средах (ТР ТС 012/2011)».

СРОК СЛУЖБЫ И ГАРАНТИЙНЫЙ СРОК
Срок службы не менее 15 лет с даты изготовления.
Гарантийный срок замены изделий – 3 года с даты реализации.
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ÑÈÑÒÅÌÛ ÎÁÎÃÐÅÂÀ ÊÀÁÅËßÌÈ 

ñ ìèíåðàëüíîé èçîëÿöèåé ñ ïîñòîÿííîé ìîùíîñòüþ îáîãðåâà

№ 
п/п

Марка
кабеля

Материал 
оболочки

Диаметр 
кабеля, мм

Материал 
жилы

Сечение жилы, 
мм2

Номинальное
сопротивление жилы 

при 20 °С, Ом/м

Расчетная 
длина бухты, м

Внутренний 
диаметр бухты, 

мм

Расчетная 
масса кабеля, 

кг/км

1.1 КНММНМ

 Медно-никелевый 
сплав

5,9 медь 4,300 4 90 760 157,5

1.2 КНММНМ 5,3 медь 2,500 7 120 760 125,2

1.3 КНММНМ 4,9 медь 1,560 11 140 760 102,90

1.4 КНММНМ 4,6 медь 1,020 17 150 760 90,50

1.5 КНММНМ 3,7 медь 0,693 25 270 760 58,08

1.6 КНММНМ 3,4 медь 0,429 40 320 760 48,03

1.7 КНММНМ 3,2 медь 0,273 63 360 760 41,85

1.8 КНММНКн 4,9 константан 3,046 160 140 760 113,22

1.9 КНММНКн 4,4 константан 1,960 250 190 760 90,09

1.10 КНММНКн 4,0 константан 1,226 400 230 760 71,60

1.11 КНММНКн 3,7 константан 0,769 630 270 760 58,50

1.12 КНММНКн 3,4 константан 0,490 1000 320 760 48,37

1.13 КНММНКн 3,2 константан 0,302 1600 360 760 42,01

2.1 КНММ М

Медь

4,4 медь 4,000 5 150 760 97,60

2.2 КНММ М 5,9 медь 4,300 4 80 760 157,74

2.3 КНММ М 5,3 медь 2,500 7 110 760 125,42

2.4 КНММ М 3,4 медь 1,500 12 280 760 54,40

2.5 КНММ М 4,9 медь 1,560 11 115 760 103,09

2.6 КНММ М 4,6 медь 1,020 17 130 760 90,65

2.7 КНММ М 3,7 медь 0,693 25 220 760 58,19

2.8 КНММ М 3,4 медь 0,429 40 280 760 48,13

2.9 КНММ М 3,2 медь 0,273 63 300 760 41,94

3.1 КНМСНХ-Н

Нержавеющая 
сталь

 08Х18Н10Т

6,5 нихром 6,747 160 70 760 187,90

3.2 КНМСНХ-Н 5,3 нихром 4,318 250 110 760 124,48

3.3 КНМСНХ-Н 4,7 нихром 2,699 400 130 760 94,20

3.4 КНМСНХ-Н 4,3 нихром 1,713 630 170 760 76,29

3.5 КНМСНХ-Н 3,9 нихром 1,080 1000 200 760 60,74

3.6 КНМСНХ-Н 3,6 нихром 0,675 1600 250 760 51,24

3.7 КНМСНХ-Н 3,4 нихром 0,432 2500 280 760 44,71

3.8 КНМСНХ-Н 3,2 нихром 0,270 4000 300 760 38,17

3.9 КНМСНХ-Н 3,2 нихром 0,171 6300 300 760 37,63

3.10 КНМСНХ-Н 3,2 нихром 0,108 10000 300 760 37,27

3.11 КНМСКн 4,9 константан 3,046 160 120 760 106,67

3.12 КНМСКн 4,4 константан 1,960 250 160 760 84,80

3.13 КНМСКн 4,0 константан 1,226 400 190 760 67,07

3.14 КНМСКн 3,7 константан 0,769 630 220 760 54,82

3.15 КНМСКн 3,4 константан 0,490 1000 260 760 45,28

3.16 КНМСКн 3,2 константан 0,302 1600 300 760 39,30

3.17 КНМСМ 5,9 медь 4,300 4 80 760 149,00

3.18 КНМСМ 5,3 медь 2,500 7 110 760 117,66

3.19 КНМСМ 4,9 медь 1,560 11 115 760 96,61

3.20 КНМСМ 4,6 медь 1,020 17 130 760 84,61

3.21 КНМСМ 3,7 медь 0,693 25 220 760 54,40

3.22 КНМСМ 3,4 медь 0,429 40 280 760 44,94

3.23 КНМСМ 3,2 медь 0,273 63 300 760 39,12

3.24 КНМСМ 3,2 медь 0,171 98 300 760 39,32

Характеристики одножильного нагревостойкого кабеля с минеральной изоляцией
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ÑÈÑÒÅÌÛ ÎÁÎÃÐÅÂÀ ÊÀÁÅËßÌÈ 

ñ ìèíåðàëüíîé èçîëÿöèåé ñ ïîñòîÿííîé ìîùíîñòüþ îáîãðåâà

№ 
п/п

Марка
кабеля

Материал 
оболочки

Диаметр 
кабеля, мм

Материал 
жилы

Сечение жилы, 
мм2

Номинальное
сопротивление жилы 

при 20 °С, Ом/м

Расчетная 
длина бухты, м

Внутренний 
диаметр бухты, 

мм

Расчетная 
масса кабеля, 

кг/км

4.1 КНМСинНх-Н

Инконель 600

6,5 нихром 6,747 160 55 760 193,95

4.2 КНМСинНх-Н 5,3 нихром 4,318 250 85 760 128,54

4.3 КНМСинНх-Н 4,7 нихром 2,699 400 100 760 97,40

4.4 КНМСинНх-Н 4,3 нихром 1,713 630 130 760 79,02

4.5 КНМСинНх-Н 3,9 нихром 1,080 1000 160 760 62,96

4.6 КНМСинНх-Н 3,6 нихром 0,675 1600 200 760 53,35

4.7 КНМСинНх-Н 3,4 нихром 0,432 2500 220 760 46,47

4.8 КНМСинНх-Н 3,2 нихром 0,270 4000 240 760 39,63

4.9 КНМСинНх-Н 3,2 нихром 0,171 6300 240 760 39,09

4.10 КНМСинНх-Н 3,2 нихром 0,108 10000 240 760 38,74

4.11 КНМСинКн 4,9 константан 3,046 160 90 760 112,30

4.12 КНМСинКн 4,4 константан 1,960 250 125 760 87,70

4.13 КНМСинКн 4,0 константан 1,226 400 150 760 69,65

4.14 КНМСинКн 3,7 константан 0,769 630 170 760 56,92

4.15 КНМСинКн 3,4 константан 0,490 1000 200 760 47,04

4.16 КНМСинКн 3,2 константан 0,302 1600 240 760 40,84

4.17 КНМСинМ 5,90 Медь 4,30 4 65 760 153,84

4.18 КНМСинМ 5,30 Медь 2,5 7 85 760 122,0

4.19 КНМСинМ 4,90 Медь 1,56 11 90 760 100,20

4.20 КНМСинМ 4,60 Медь 1,02 17 120 760 87,96

4.21 КНМСинМ 3,70 Медь 0,693 25 170 760 56,50

4.22 КНМСинМ 3,40 Медь 0,429 40 200 760 46,70

4.23 КНМСинМ 3,20 Медь 0,273 63 240 760 40,680

5.1 КНМС825Нх-Н

Сплав 825

6,5 нихром 6,747 160 75 760 190,02

5.2 КНМС825Нх-Н 5,3 нихром 4,318 250 120 760 125,92

5.3 КНМС825Нх-Н 4,7 нихром 2,699 400 140 760 95,32

5.4 КНМС825Нх-Н 4,3 нихром 1,713 630 180 760 77,25

5.5 КНМС825Нх-Н 3,9 нихром 1,080 1000 220 760 61,52

5.6 КНМС825Нх-Н 3,6 нихром 0,675 1600 270 760 52,01

5.7 КНМС825Нх-Н 3,4 нихром 0,432 2500 270 760 45,33

5.8 КНМС825Нх-Н 3,2 нихром 0,270 4000 320 760 38,68

5.9 КНМС825Нх-Н 3,2 нихром 0,171 6300 320 760 38,14

5.10 КНМС825Нх-Н 3,2 нихром 0,108 10000 320 760 37,80

5.11 КНМС825Кн 4,9 константан 3,046 160 120 760 109,75

5.12 КНМС825Кн 4,4 константан 1,960 250 160 760 85,62

5.13 КНМС825Кн 4,0 константан 1,226 400 200 760 68,00

5.14 КНМС825Кн 3,7 константан 0,769 630 240 760 55,60

5.15 КНМС825Кн 3,4 константан 0,490 1000 270 760 46,00

5.16 КНМС825Кн 3,2 константан 0,302 1600 320 760 39,83

5.17 КНМС825М 5,90 медь 4,30 4 85 760 150,7

5.18 КНМС825М 5,30 медь 2,5 7 110 760 119,2

5.19 КНМС825М 4,90 медь 1,56 11 115 760 97,9

5.20 КНМС825М 4,60 медь 1,02 17 150 760 85,8

5.21 КНМС825М 3,70 медь 0,693 25 220 760 55,13

5.22 КНМС825М 3,40 медь 0,429 40 260 760 45,6

5.23 КНМС825М 3,20 медь 0,273 63 300 760 39,7

Характеристики одножильного нагревостойкого кабеля с минеральной изоляцией
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№ 
п/п

Марка
кабеля

Материал 
оболочки

Диаметр 
кабеля, мм

Материал 
жилы

Сечение жилы, 
мм2

Номинальное
сопротивление жилы 
при 20 °С, ЕИ- Ом/м

Расчетная 
длина бухты, м

Внутренний 
диаметр бухты, 

мм

Расчетная 
масса кабеля, 

кг/км

1.1 КНМСинНх-Н

Инконель 600

3,7 нихром 2х0,173 13200 230 760 54,80

1.2 КНМСинНх-Н 4,4 нихром 2х0,219 10400 160 760 75,4

1.3 КНМСинНх-Н 3,9 нихром 2х0,253 9000 200 760 62,1

1.4 КНМСинНх-Н 4,3 нихром 2х0,345 6600 170 760 75,9

1.5 КНМСинНх-Н 4,2 нихром 2х0,407 5600 175 760 73,2

1.6 КНМСинНх-Н 4,4 нихром 2х0,608 3750 160 760 82,7

1.7 КНМСинКн 4,1 константан 2х0,320 3000 180 760 69,4

1.8 КНМСинКн 4,3 константан 2х0,417 2300 170 760 77,1

1.9 КНМСинКн 4,5 константан 2х0,615 1560 150 760 86,3

1.10 КНМСинМН16 4,6 МН16 2х0,360 1240 145 760 86,9

1.11 КНМСинМН16 4,5 МН16 2х0,462 965 150 760 84,6

1.12 КНМСинМН95 4,1 МН95 2х0,242 660 180 760 68,4

1.13 КНМСинМН95 4,3 МН95 2х0,323 495 170 760 75,8

1.14 КНМСинМН95 4,7 МН95 2х0,485 330 135 760 91,1

1.15 КНМСинМН2 4,4 МН2 2х0,358 240 160 760 80,4

1.16 КНМСинМН2 4,5 МН2 2х0,453 190 150 760 84,3

1.17 КНМСинМН2 4,8 МН2 2х0,573 150 130 760 95,3

1.18 КНМСинМ 4,7 медь 2х0,328 105 135 760 89,4

2.1 КНМСНХ-Н

Нержавеющая 
сталь 08Х18Н10Т

3,7 нихром 2х0,173 13200 230 760 52,6

2.2 КНМСНХ-Н 4,4 нихром 2х0,219 10400 160 760 72,6

2.3 КНМСНХ-Н 3,9 нихром 2х0,253 9000 200 760 59,6

2.4 КНМСНХ-Н 4,3 нихром 2х0,345 6600 170 760 72,9

2.5 КНМСНХ-Н 4,2 нихром 2х0,407 5600 175 760 70,4

2.6 КНМСНХ-Н 4,4 нихром 2х0,608 3750 160 760 79,5

2.7 КНМСКн 4,1 константан 2х0,320 3000 180 760 66,64

2.8 КНМСКн 4,3 константан 2х0,417 2300 170 760 74,1

2.9 КНМСКн 4,5 константан 2х0,615 1560 150 760 83,0

2.10 КНМСМН16 4,6 МН16 2х0,360 1240 145 760 83,5

2.11 КНМСМН16 4,5 МН16 2х0,462 965 150 760 81,3

2.12 КНМСМН95 4,1 МН95 2х0,242 660 180 760 65,6

2.13 КНМСМН95 4,3 МН95 2х0,323 495 170 760 72,8

2.14 КНМСМН95 4,7 МН95 2х0,485 330 135 760 87,6

2.15 КНМСМН2 4,4 МН2 2х0,358 240 160 760 77,2

2.16 КНМСМН2 4,5 МН2 2х0,453 190 150 760 81,1

2.17 КНМСМН2 4,8 МН2 2х0,573 150 130 760 91,7

2.18 КНМСМ 4,7 медь 2х0,328 105 135 760 86,0

3.1 КНМС825Нх-Н

сплав 825

3,7 нихром 2х0,173 13200 230 760 53,50

3.2 КНМС825Нх-Н 4,4 нихром 2х0,219 10400 160 760 73,80

3.3 КНМС825Нх-Н 3,9 нихром 2х0,253 9000 200 760 60,65

3.4 КНМС825Нх-Н 4,3 нихром 2х0,345 6600 170 760 74,13

3.5 КНМС825Нх-Н 4,2 нихром 2х0,407 5600 175 760 71,56
3.6 КНМС825Нх-Н 4,4 нихром 2х0,608 3750 160 760 80,85

3.7 КНМС825Кн 4,1 константан 2х0,320 3000 180 760 67,80

3.8 КНМС825Кн 4,3 константан 2х0,417 2300 170 760 75,33

3.9 КНМС825Кн 4,5 константан 2х0,615 1560 150 760 84,40

3.10 КНМС825МН16 4,6 МН16 2х0,360 1240 145 760 84,90

3.11 КНМС825МН16 4,5 МН16 2х0,462 965 150 760 82,70

3.12 КНМС825МН95 4,1 МН95 2х0,242 660 180 760 66,8

3.13 КНМС825МН95 4,3 МН95 2х0,323 495 170 760 74,1

3.14 КНМС825МН95 4,7 МН95 2х0,485 330 135 760 89,03

3.15 КНМС825МН2 4,4 МН2 2х0,358 240 160 760 78,51

3.16 КНМС825МН2 4,5 МН2 2х0,453 190 150 760 82,44

3.17 КНМС825МН2 4,8 МН2 2х0,573 150 130 760 93,25

3.18 КНМС825М 4,7 медь 2х0,328 105 135 760 87,4

Характеристики двухжильного нагревостойкого кабеля с минеральной изоляцией. Напряжение до 300В.
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Характеристики двухжильного нагревостойкого кабеля с минеральной изоляцией. Напряжение до 600В.

№ 
п/п

Марка
кабеля

Материал 
оболочки

Диаметр 
кабеля, мм

Материал 
жилы

Сечение жилы, 
мм2

Номинальное
сопротивление жилы 
при 20 °С, ЕИ- Ом/м

Расчетная 
длина бухты, м

Внутренний 
диаметр бухты, 

мм

Расчетная 
масса кабеля, 

кг/км

1.1 КНМСинНх-Н

Инконель 600

5,7 нихром 2х0,253 9000 95 760 127,9

1.2 КНМСинНх-Н 6,2 нихром 2х0,345 6600 75 760 152,0

1.3 КНМСинНх-Н 6,1 нихром 2х0,407 5600 80 760 148,7

1.4 КНМСинНх-Кн 5,5 константан 2х0,256 3750 100 760 119,5

1.5 КНМСинНх-Н 5,9 нихром 2х0,760 3000 85 760 141,6

1.6 КНМСинНх-Н 6,7 нихром 2х0,991 2300 65 760 184,0

1.7 КНМСинКн 5,5 константан 2х0,575 1670 100 760 123,3

1.8 КНМСинМ19 5,5 МН19 2х0,463 1240 100 760 122,0

1.9 КНМСинМ19 5,6 МН19 2х0,612 940 95 760 127,2

1.10 КНМСинМН16 5,8 МН16 2х0,676 660 90 760 137,8

1.11 КНМСинМН16 5,8 МН16 2х0,901 495 90 760 140,5

1.12 КНМСинМН95 6,5 МН95 2х0,485 330 70 760 167,7

1.13 КНМСинМН95 6,4 МН95 2х0,628 255 70 760 165,2

1.14 КНМСинМН95 6,7 МН95 2х0,865 185 65 760 183,2

1.15 КНМСинМН2 7,0 МН95 2х1,231 130 60 760 203,2

1.16 КНМСинМН2 7,4 МН95 2х1,74 92 55 760 229,3

1.17 КНМСинМН2 7,2 МН2 2х1,303 66 57 760 214,6

1.18     КНМСинМН2 7,7 МН2 2х2,0 43 50 760 252,8

1.19     КНМСинМН2 8,4 МН2 2х3,185 27 40 760 308,2

1.20 КНМСин-М 9,2 медь 2х2,028 17 35 760 351,7

1.21 КНМСин-М 10,2 медь 2х3,284 10,5 30 760 434,9

1.22 КНМСин-М 12,6 медь 2х5,224 6,6 18 760 670,8

1.23 КНМСин-М 13,8 медь 2х8,02 4,3 15 760 822,7

2.1 КНМСНХ-Н

Нержавеющая 
сталь 08Х18Н10Т

5,7 нихром 2х0,253 9000 95 760 122,8

2.2 КНМСНХ-Н 6,2 нихром 2х0,345 6600 75 760 146,0

2.3 КНМСНХ-Н 6,1 нихром 2х0,407 5600 80 760 142,8

2.4 КНМСКн 5,5 константан 2х0,256 3750 100 760 114,8

2.5 КНМСнх-Н 5,9 нихром 2х0,760 3000 85 760 136,2

2.6 КНМСнх-Н 6,7 нихром 2х0,991 2300 65 760 177,0

2.7 КНМСКн 5,5 константан 2х0,575 1670 100 760 118,6

2.8 КНМСМН19 5,5 МН19 2х0,463 1240 100 760 117,3

2.9 КНМСМН19 5,6 МН19 2х0,612 940 95 760 122,4

2.10 КНМСМН16 5,8 МН16 2х0,676 660 90 760 132,5

2.11 КНМСМН16 5,8 МН16 2х0,901 495 90 760 135,2

2.12 КНМСМН95 6,5 МН95 2х0,485 330 70 760 161,1

2.13 КНМСМН95 6,4 МН95 2х0,628 255 70 760 158,8

2.14 КНМСМН95 6,7 МН95 2х0,865 185 65 760 176,1

2.15 КНМСМН95 7,0 МН95 2х1,231 130 60 760 195,6

2.16 КНМСМН95 7,4 МН95 2х1,74 92 55 760 221,0

2.17 КНМСМН2 7,2 МН2 2х1,303 66 57 760 206,6

2.18 КНМСМН2 7,7 МН2 2х2,0 43 50 760 243,4
2.19 КНМСМН2 8,4 МН2 2х3,185 27 40 760 297,3

2.20 КНМСМ 9,2 медь 2х2,028 17 35 760 338,3

2.21 КНМСМ 10,2 медь 2х3,284 10,5 30 760 419,2

2.22 КНМСМ 12,6 медь 2х5,224 6,6 18 760 646,3

2.23 КНМСМ 13,8 медь 2х8,02 4,3 15 760 793,6
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Характеристики двухжильного нагревостойкого кабеля с минеральной изоляцией. Напряжение до 600В.

№ 
п/п

Марка
кабеля

Материал 
оболочки

Диаметр 
кабеля, мм

Материал 
жилы

Сечение жилы, 
мм2

Номинальное
сопротивление жилы 

при 20 °С, Ом/м

Расчетная 
длина бухты, м

Внутренний 
диаметр бухты, 

мм

Расчетная 
масса кабеля, 

кг/км

3.1 КНМС825Нх-Н

Сплав 825

5,7 нихром 2х0,253 9000 95 760 125,0

3.2 КНМС825Нх-Н 6,2 нихром 2х0,345 6600 75 760 148,5

3.3 КНМС825Нх-Н 6,1 нихром 2х0,407 5600 80 760 145,3

3.4 КНМС825Кн 5,5 константан 2х0,256 3750 100 760 116,8

3.5 КНМС825Нх-Н 5,9 нихром 2х0,760 3000 85 760 138,5

3.6 КНМС825Нх-Н 6,7 нихром 2х0,991 2300 65 760 180,0

3.7 КНМС825Кн 5,5 константан 2х0,575 1670 100 760 120,5

3.8 КНМС825МН19 5,5 МН19 2х0,463 1240 100 760 119,2

3.9 КНМС825МН19 5,6 МН19 2х0,612 940 95 760 124,4

3.10 КНМС825МН16 5,8 МН16 2х0,676 660 90 760 134,7

3.11 КНМС825МН16 5,8 МН16 2х0,901 495 90 760 137,4

3.12 КНМС825МН95 6,5 МН95 2х0,485 330 70 760 163,9

3.13 КНМС825МН95 6,4 МН95 2х0,628 255 70 760 161,5

3.14 КНМС825МН95 6,7 МН95 2х0,865 185 65 760 179,0

3.15 КНМС825МН95 7,0 МН95 2х1,231 130 60 760 198,8

3.16 КНМС825МН95 7,4 МН95 2х1,74 92 55 760 224,5

3.17 КНМС825МН2 7,2 МН2 2х1,303 66 57 760 210,0

3.18 КНМС825МН2 7,7 МН2 2х2,0 43 50 760 247,4

3.19 КНМС825МН2 8,4 МН2 2х3,185 27 40 760 301,9

3.20 КНМС825М 9,2 медь 2х2,028 17 35 760 344,0

3.21 КНМС825М 10,2 медь 2х3,284 10,5 30 760 425,8

3.22 КНМС825М 12,6 медь 2х5,224 6,6 18 760 656,6

3.23 КНМС825М 13,8 медь 2х8,02 4,3 15 760 805,9

ПРИМЕР ЗАКАЗА

Условное обозначение секции: СН-КНМСНх-Н 0,171-R6300-U220-P0,4-L19,0/2,0-Т* ТУ 16.К03-76-2018

СН – секция нагревательная
КНМСНх-Н – Кабель Нагревостойкий с Минеральной изоляцией в оболочке из Стали Нержавеющей (если материал 
оболочки сплав Инконель – КНМСин, 825 сплав – С825, медно-никелевый сплав – МН) с жилой из Нихрома (если 
материал жилы константан – Кн, медь – М)
0,171 – сечение жилы нагревательного кабеля (для двухжильного кабеля указывается перед сечением указывается 
число жил, например, 2х0,171)
R6300 – сопротивление жилы на 1 км, Ом
U220 – рабочее напряжение
P0,4 – расчетная мощность, кВт (рассчитывается по формуле U2/R, без учета коэффициентов). Расчетную мощность в 
маркировке допускается не указывать. 
L19,0 – длина нагревательного кабеля, м
2,0 – длина холодного ввода с каждой стороны, м.
Т*-Т6…Т1 проектный(расчетный) температурный класс.
*Резьба кабельного ввода (силового сальника) по умолчанию -М25*1,5, при необходимости применения сальника с 
другим типоразмером и резьбой, просьба указывать отдельно.

• Производитель оставляет за собой право, в процессе производства, 
менять материал греющих жил и их диаметр и наружный диаметр кабеля.

• ** Сопротивление двухжильного кабеля указано для петли(двух жил)
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ÊÎÌÏËÅÊÒÓÞÙÈÅ ÑÈÑÒÅÌÛ ÝËÅÊÒÐÎÎÁÎÃÐÅÂÀ 

ÑÎÅÄÈÍÈÒÅËÜÍÛÅ ÊÎÐÎÁÊÈ

Ñîåäèíèòåëüíàÿ êîðîáêà ñ 3 êàáåëüíûìè ââîäàìè Ì25 è 1 êàáåëüíûì ââîäîì Ì25, 
ñåðòèôèöèðîâàíà äëÿ ïðèìåíåíèÿ âî âçðûâîîïàñíûõ çîíàõ.
Òàêæå âûïóñêàåòñÿ âåðñèÿ ñ ïëàñòèíîé çàçåìëåíèÿ.

Ñîåäèíèòåëüíàÿ êîðîáêà äëÿ áîëüøèõ íàãðóçîê ñ 6 êàáåëüíûìè ââîäàìè Ì32 è 1 ââîäîì 
Ì40. Ñåðòèôèöèðîâàíà äëÿ ïðèìåíåíèÿ âî âçðûâîîïàñíûõ çîíàõ.
Êàáåëüíûé ñàëüíèê Ì40 íå âõîäèò â êîìïëåêò è çàêàçûâàåòñÿ îòäåëüíî.
Èñïîëüçóåòñÿ äëÿ ïîäâîäà ïèòàíèÿ, ñðàùèâàíèÿ èëè â êà÷åñòâå îêîíå÷íîé êîðîáêè äëÿ 
3-ôàçíûõ ñèñòåì ãðåþùèõ êàáåëåé ñ ìèíåðàëüíîé èçîëÿöèåé, îñîáåííî äâóõæèëüíûõ.

Ïðèìåíåíèå äâóõæèëüíûõ ãðåþùèõ êàáåëåé çíà÷èòåëüíî ñîêðàùàåò çàòðàòû íà ñèñòåìó 
îáîãðåâà è óïðîùàåò ìîíòàæ, â ÷àñòíîñòè íà òðóáîïðîâîäàõ íåáîëüøîãî äèàìåòðà è 
èìïóëüñíûõ ëèíèÿõ, à òàêæå ïîçâîëÿåò ñíèìàòü ïîâûøåííóþ ìîùíîñòü ñ îäíîãî ìåòðà 
êàáåëÿ.

Ñîåäèíèòåëüíàÿ êîðîáêà äëÿ áîëüøèõ íàãðóçîê ñ 6 êàáåëüíûìè ââîäàìè Ì25 è 1 ââîäîì 
Ì40. Ñåðòèôèöèðîâàíà äëÿ ïðèìåíåíèÿ âî âçðûâîîïàñíûõ çîíàõ.
Êàáåëüíûé ñàëüíèê Ì40 íå âõîäèò â êîìïëåêò è çàêàçûâàåòñÿ îòäåëüíî.
Èñïîëüçóåòñÿ äëÿ ïîäâîäà ïèòàíèÿ, ñðàùèâàíèÿ èëè â êà÷åñòâå îêîíå÷íîé êîðîáêè äëÿ 
3-ôàçíûõ ñèñòåì ãðåþùèõ êàáåëåé ñ ìèíåðàëüíîé èçîëÿöèåé.

Ñîåäèíèòåëüíàÿ êîðîáêà äëÿ áîëüøèõ íàãðóçîê ñ 6 êàáåëüíûìè ââîäàìè Ì20 è 1 ââîäîì 
Ì40. Ñåðòèôèöèðîâàíà äëÿ ïðèìåíåíèÿ âî âçðûâîîïàñíûõ çîíàõ.
Êàáåëüíûé ñàëüíèê Ì40 íå âõîäèò â êîìïëåêò è çàêàçûâàåòñÿ îòäåëüíî.
Èñïîëüçóåòñÿ äëÿ ïîäâîäà ïèòàíèÿ, ñðàùèâàíèÿ èëè â êà÷åñòâå îêîíå÷íîé êîðîáêè äëÿ 
3-ôàçíûõ ñèñòåì ãðåþùèõ êàáåëåé ñ ìèíåðàëüíîé èçîëÿöèåé.

Ñîåäèíèòåëüíàÿ êîðîáêà ñ 6 êàáåëüíûìè ââîäàìè Ì25 è 1 êàáåëüíûì ââîäîì Ì32, 
ñåðòèôèöèðîâàíà äëÿ ïðèìåíåíèÿ âî âçðûâîîïàñíûõ çîíàõ. Êàáåëüíûé ñàëüíèê Ì32 íå 
âõîäèò â êîìïëåêò è çàêàçûâàåòñÿ îòäåëüíî.
Èñïîëüçóåòñÿ äëÿ ïîäâîäà ïèòàíèÿ, ñðàùèâàíèÿ èëè â êà÷åñòâå îêîíå÷íîé êîðîáêè äëÿ 
3-ôàçíûõ ñèñòåì ãðåþùèõ êàáåëåé ñ ìèíåðàëüíîé èçîëÿöèåé.

ÑÎÅÄÈÍÈÒÅËÜÍÛÅ ÊÎÐÎÁÊÈ



16
ÑÈÑÒÅÌÛ ÎÁÎÃÐÅÂÀ ÊÀÁÅËßÌÈ 

ñ ìèíåðàëüíîé èçîëÿöèåé ñ ïîñòîÿííîé ìîùíîñòüþ îáîãðåâà

ÊÎÌÏËÅÊÒÓÞÙÈÅ ÑÈÑÒÅÌÛ ÝËÅÊÒÐÎÎÁÎÃÐÅÂÀ 

Êàáåëüíûé ñàëüíèê M32 (Ex e) èç ïîëèàìèäà äëÿ ñèëîâûõ êàáåëåé äèàìåòðîì îò 12 äî 21 ìì.

Ñàìîêëåþùèåñÿ ïðåäóïðåäèòåëüíûå íàäïèñè: òðåáóåòñÿ êàê ìèíèìóì îäíà 
ïðåäóïðåäèòåëüíàÿ íàäïèñü íà êàæäûå 5 ì ëèíèè îáîãðåâà. Êðåïÿòñÿ íà çàùèòíûé êîæóõ 
òðóáû ïîïåðåìåííî ñ îáåèõ ñòîðîí òðóáû, à òàêæå íà îáîðóäîâàíèè, òðåáóþùåì ðåãóëÿðíîãî 
òåõíè÷åñêîãî îáñëóæèâàíèÿ (çàäâèæêè, íàñîñû è ïð.).

Êëåììà-ôàçà
Êëåììû ôàçà/íåéòðàëü (Åõ å) äëÿ êàáåëåé ñ îäíîïðîâîäíûìè èëè ìíîãîïðîâîäíûìè æèëàìè 
äèàìåòðîì äî 10 ìì2, ÿâëÿåòñÿ çàïàñíîé ÷àñòüþ äëÿ ðàçëè÷íûõ ñîåäèíèòåëüíûõ êîðîáîê.

Êëåììà çåìëÿ
Êëåììû çàçåìëåíèÿ (Åõ å) äëÿ êàáåëåé ñ îäíîïðîâîäíûìè èëè ìíîãîïðîâîäíûìè æèëàìè 
äèàìåòðîì äî 10 ìì2, ÿâëÿåòñÿ çàïàñíîé ÷àñòüþ äëÿ ðàçëè÷íûõ ñîåäèíèòåëüíûõ êîðîáîê.

Áîêîâàÿ ïëàñòèíà
Áîêîâàÿ ïëàñòèíà äëÿ êëåìì íà 10 ìì2, çàïàñíàÿ ÷àñòü.

Ïåðåìû÷êà
Êëåììíàÿ ïåðåìû÷êà äëÿ êëåìì  íà 10 ìì2, çàïàñíàÿ ÷àñòü

Çàãëóøêà-M20-EXE-ïëàñòèê.
Çàãëóøêà M20 (Ex e) èç ïîëèàìèäà, ÿâëÿåòñÿ çàïàñíîé ÷àñòüþ äëÿ ðàçëè÷íûõ ñîåäèíèòåëüíûõ 
êîðîáîê.

Êàáåëüíûé ñàëüíèê M40 (Ex e) èç ïîëèàìèäà äëÿ ñèëîâûõ êàáåëåé äèàìåòðîì îò 17 äî 28 ìì.

ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ОБОГРЕВАТЕЛИ
СМОНТИРОВАНЫ 

ПОД ТЕПЛОИЗОЛЯЦИЕЙ

ВНИМАНИЕ 
ЭЛЕКТРООБОГРЕВ
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ÌÀÒÅÐÈÀËÛ ÄËß ÊÐÅÏËÅÍÈß È ÌÎÍÒÀÆÀ

Êðåïåæíàÿ ëåíòà-íæ-25MM-25M
Ôèêñèðóþùàÿ îïîðà èç íåðæ. ñòàëè äëÿ êðåïëåíèÿ ãðåþùåãî êàáåëÿ ñ ôèêñèðîâàííûì 
èíòåðâàëîì íà ïîâåðõíîñòè, òðóáû áîëüøîãî äèàìåòðà, ðåçåðâóàðû, ñîñóäû.
Ðàññòîÿíèå ìåæäó çàêðåïëåííûìè êàáåëÿìè: 25 ìì. Äëèíà: 25 ì â êàæäîé êàòóøêå.

ÕÎÌÓÒÛ
Õîìóòû èç íåðæàâåþùåé ñòàëè äëÿ êðåïëåíèÿ ãðåþùèõ êàáåëåé ñ ìèíåðàëüíîé èçîëÿöèåé ê 
òðóáå. Çàòÿãèâàþòñÿ ñ ïîìîùüþ ïëîñêîãóáöåâ. Íåîáõîäèì 1 õîìóò íà êàæäûå 30 ñì òðóáû.

Ëåíòà
Ìîíòàæíàÿ ëåíòà èç íåðæàâåþùåé ñòàëè äëÿ êðåïëåíèÿ ãðåþùèõ êàáåëåé ñ ìèíåðàëüíîé 
èçîëÿöèåé ê òðóáå. Ëåíòà ôèêñèðóåòñÿ ñ ïîìîùüþ ïðÿæåê.
Ïîñòàâëÿåòñÿ â êàòóøêàõ ïî 30 ì.

Âÿçàëüíàÿ ïðîâîëîêà äëÿ êðåïëåíèÿ ãðåþùèõ êàáåëåé ñî ñòàëüíîé îáîëî÷êîé. Îñîáåííî 
õîðîøî ïîäõîäèò äëÿ êðåïëåíèÿ ãðåþùèõ êàáåëåé ê îáúåêòàì íåïðàâèëüíîé ôîðìû, òàêèì 
êàê íàñîñû, çàäâèæêè, ôëàíöû. Ïîñòàâëÿåòñÿ â êàòóøêàõ ïî 50 ì.Íå ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü 
ïîâîëîêó ñ ãðåþùèìè êàáåëÿìè ñ ìåäíîé èëè ìåäíî-íèêåëåâîé îáîëî÷êîé; âìåñòî íåå ñëåäóåò 
èñïîëüçîâàòü õîìóòû, ãäå ýòî âîçìîæíî. Íåîáõîäèìàÿ äëèíà ïðîâîëîêè äëÿ êðåïëåíèÿ 
ãðåþùåãî êàáåëÿ íà òðóáû óêàçàíà â íèæåïðèâåäåííîé òàáëèöå

Ñåòêà èç íåðæàâåþùåé ñòàëè äëÿ êðåïëåíèÿ ãðåþùèõ êàáåëåé íà çàäâèæêè, íàñîñû 
èëè äðóãîå îáîðóäîâàíèå ñëîæíîé ôîðìû. Ñåòêà îáåñïå÷èâàåò îïòèìàëüíûé êîíòàêò 
è òåïëîïåðåäà÷ó ìåæäó ãðåþùèìè êàáåëÿìè è îáîãðåâàåìûì îáîðóäîâàíèåì è ìîæåò 
èñïîëüçîâàòüñÿ ïðè òåìïåðàòóðàõ äî 400°C. Ïîñòàâëÿåòñÿ â ðóëîíàõ.

Îöèíêîâàííàÿ àðìàòóðíàÿ ñåòêà èëè àðìàòóðíàÿ ñåòêà èç íåðæ. ñòàëè äëÿ ìîíòàæà ãðåþùèõ 
êàáåëåé ñ ìèíåðàëüíîé èçîëÿöèåé íà ðåçåðâóàðû, çàäâèæêè, íàñîñû.
Ïîñòàâëÿåòñÿ â ðóëîíàõ ïî 25 ì (øèðèíà ïðèìåðíî 1 ì)

Íåîáõîäèìàÿ äëèíà âÿçàëüíîé ïðîâîëîêè/ìîíòàæíîé ëåíòû

Размер трубы (мм) 25 40 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 600 750 900 1200

Длина крепежа (м на метр трубы) 0,8 1,1 1,2 1,6 2,1 2,8 3,5 4,2 4,6 5,2 5,9 6,5 7,9 9,8 11,8 15,7

Îöèíêîâàííàÿ àðìàòóðíàÿ ñåòêà 
êàáåëåé ñ ìèíåðàëüíîé èçîëÿöèåé íà ðåçåðâóàðû, çàäâèæêè, íàñîñû.
Ïîñòàâëÿåòñÿ â ðóëîíàõ ïî 25 ì (øèðèíà ïðèìåðíî 1 ì)

Размер трубы (мм) 25 40

Длина крепежа (м на метр трубы) 0,8 1,1



ДЛЯ ЗАМЕТОК



Âñÿ ïðåäñòàâëåííàÿ â êàòàëîãå èíôîðìàöèÿ íîñèò ñïðàâî÷íûé õàðàêòåð è íå ÿâëÿåòñÿ ïóáëè÷íîé îôåðòîé, 
îïðåäåëÿåìîé ïîëîæåíèÿìè ñòàòüè 437 ÃÊ ÐÔ. Ó÷èòûâàÿ ïîñòîÿííî ïðîèñõîäÿùèå íà ïðåäïðèÿòèÿõ ïðîöåññû 
óëó÷øåíèÿ òåõíîëîãèé, êîíñòðóêöèè è òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè ïðîäóêöèè ìîãóò áûòü èçìåíåíû áåç 
ïðåäâàðèòåëüíîãî óâåäîìëåíèÿ. Çà íàèáîëåå ïîëíîé è àêòóàëüíîé èíôîðìàöèåé îáðàùàéòåñü ê ñïåöèàëèñòàì 
Õîëäèíãà ÓÍÊÎÌÒÅÕ.



ЗАВОДЫ АО «ИРКУТСККАБЕЛЬ» и АО «КИРСКАБЕЛЬ»

Иркутск
АО «Иркутсккабель»
666030 Иркутская обл., г. Шелехов, ул. Индустриальная, д. 1
Тел.: +7 (395-50) 5-29-01, 5-29-03 
www. irkutskkabel.ru • e-mail: info@irkutskkabel.ru

Кирс
АО «Кирскабель»
612820 Кировская обл., г. Кирс, ул. Ленина, д. 1
Тел. +7 (83339) 29-200 
www.kirscable.ru • e-mail: kkz@kirscable.ru

РЕГИОНАЛЬНЫЕ ПРЕДСТАВИТЕЛЬСТВА И СКЛАДЫ

Москва
Центральный офис
119017 г. Москва, ул. Большая Ордынка, д. 46 стр. 5
Тел.: +7 (800) 600-10-20, +7 (499) 277-17-50
www.uncomtech.ru • e-mail: sales@uncomtech.com

Московский коммерческий департамент
Тел.: +7 (495) 933-15-20 
www.uncomtech.ru • e-mail: sales@uncomtech.com

Санкт-Петербург
Санкт-Петербурский филиал
196247 г. Санкт-Петербург, Ленинский пр-т, д. 160, офис 426
Тел. +7 (812) 718-64-61. Факс +7 (812) 718-64-62
e-mail: dir.spb@uncomtech.com

Нижний Новгород
Нижегородский филиал
603002, г. Нижний Новгород, ул. Советская, д.18Б, 
бизнес-центр ESQUIRE, 4-й этаж
Тел. +7 (831) 246-36-62 (многоканальный)
e-mail: nntdu@uncomtech.com

Киров
Вятский филиал
610017 г. Киров, Октябрьский проспект, д. 104, офис 603/1/3
Тел.: +7 (8332) 54-87-01, 54-87-02, 54-87-07, 54-87-50
e-mail: vftdu@uncomtech.com

Татарстан, Казань
Казанский филиал
420034 Татарстан, г. Казань, ул. Декабристов, д. 85-Б.
Тел.: +7 (843) 200-05-97, 200-05-98
e-mail: kztdu@uncomtech.com

Башкортостан, Уфа
Уфимский филиал
450078 г. Уфа, ул. Кирова, д. 52
Тел. +7 (347) 292-93-92
e-mail: ufatdu@uncomtech.com

Самара
Самарский филиал
443080 г. Самара, 4-й проезд, д. 57, литера Б, Б1, офис 505
Тел.: +7 (846) 207-16-16, 207-16-17
e-mail: smtdu@uncomtech.com

Ростов-на-Дону
Ростовский филиал
344068 г. Ростов-на-Дону, пр-т М. Нагибина, д. 40
Тел. +7 (863) 310-24-90 
e-mail: rostov@uncomtech.com

Краснодар
Краснодарский филиал
350018 г. Краснодар, ул. Сормовская, д. 3/7, офис 6
Тел.: +7 (861) 275-80-76, 275-80-21
e-mail: krasnodar@uncomtech.com

Пятигорск
Пятигорский филиал
357500 г. Пятигорск, ул. Университетская, д. 1, стр. 2, офис 8
Тел. +7 (8793) 97-31-14 
Тел. +7 (8793) 97-31-67
e-mail: pgorsk@uncomtech.com

Екатеринбург
Екатеринбургский филиал
620100 г. Екатеринбург, ул. Ткачей д. 23, 14 этаж, офисы 3, 11
Тел. +7 (343) 380-10-80
e-mail: ekb@uncomtech.com

Челябинск
Челябинский филиал
454100, г. Челябинск, Комсомольский проспект, д. 107А, оф 508-2
Тел./факс +7 (351) 268-93-47
e-mail: chtdu@uncomtech.com

Новосибирск
Новосибирский филиал
630049 г. Новосибирск, ул. Красный проспект, д. 220/5, оф. 419, 417
Тел.: +7 (383) 363-73-05
e-mail: novosibirsk@uncomtech.com

Красноярск
Красноярский филиал
660064 г. Красноярск, ул. Академика Вавилова, д. 1 стр. 2, офис 403
Тел.: +7 (391) 213-00-13, 213-11-13, 213-21-81
e-mail: krsk@uncomtech.com

Иркутск
Иркутский филиал
666030 Иркутская обл., г. Шелехов, ул. Индустриальная, д. 1
Тел. +7 (395-50) 5-29-40. Факс +7 (395-50) 5-29-25
e-mail: arimskiy@irkutskkabel.ru

Хабаровск
Хабаровский филиал
680020 г. Хабаровск, ул. Гамарника, д. 72, офис 403
Тел.: +7 (4212) 41-25-96, 41-25-97
e-mail: habarovsk@uncomtech.com

Казахстан, Алматы

050009 Казахстан, г.Алматы, ул.Толе би, д.189а, офис 5
Тел./факс: +7 (727) 339-04-61
e-mail: almaty@uncomtech.com

Республика Беларусь, Минск

220020 Белоруссия, г. Минск, ул. Пионерская, д. 2-а, каб. 1
Тел./факс: +375 (17) 342-83-25, 342-83-26, 342-83-27
e-mail: minsk@uncomtech.com

Москва




